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種類 各 部 の 寸 法（mm）
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種類 圧縮
回数

工具およびダイス
１２トン用８トン用
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ユ125Cu

Cu60
Cu125

S60-16.5
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3

変圧器二次側端子用圧縮端子

材　　質：JIS H3250　銅及び銅合金棒
表面加工：スズメッキ

柱上変圧器の2次リードレスブッシング端子金具と電線を接続する際に使用します。
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水抜き穴2-φd2刻印表示
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種類 各 部 の 寸 法（mm）
D ｄ1 A A1 A2 A3 B C
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高圧開閉器用圧縮端子
架空配電線路における高圧開閉器の端子と電線を接続する時に使用します。
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北海道電力ネットワーク認定

北海道電力ネットワーク認定

Ｓ60-16.5（UK60）

圧縮銅管端子

種類
各 部 の 寸 法（mm）

D d d1
圧縮工具 ダイス

38 14.0 9.0
F L
19 107 13.0

60 16.5 10.720

K
13
15

M
40
40 125 13.0 8トン

Ｓ38-14 2回
2回

材　　質：ＪＩＳ Ｈ３３００　銅及び銅合金継目無管
表面加工：スズメッキ
解　　説：取付時の締付ボルト太さと締付トルク

圧縮回数 小箱入数
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Ｓ150-24
100 20.0 14.0 26 125 13.0
150 24.0 17.132
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40 135 13.0

Ｓ100-20 3回
3回
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高圧開閉器の端子とリード線との接続、柱上変圧器の二次端子と低圧引下線の接続および特別高圧電力
ケーブルと特別高圧電線又は高圧用電力ケーブルと高圧電線との接続に使用いたします。
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銅管圧縮端子

適用電線
各 部 の 寸 法（mm）

L M T
圧縮工具 ダイス

60mm2

（19/2.0） 140 32

D d

18.0 11.5 5.5

Y-8T

EP300N
N-58

T-166

S60-18
S60-18

3

4
4

3
材　　質：JIS H3300　銅及び銅合金継目無管
表面加工：スズメッキ
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柱上変圧器2次端子のリード、開閉器端子、ケーブル立上り端末接続等の張力のかからない個所の接続に使
用します。
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中部電力パワーグリッド認定

沖縄電力認定
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